PREZENTACJA FIRMY PLASTWIL

-Zplastwil



FIRMA

PLASTWIL Sp. z 0.0. Sp. k .jest dynamicznie
rozwijaj ¢ si firm rodzinn w bran y produkcji
elementéw z tworzyw sztucznych i gumy oraz
obrobki mechanicznej metali.

Firma za o ona zosta a w roku 1983 przez
Pa stwa Leonailren Wa kowskich. L e

Przez prawie 30 lat stali my si nowoczesnym
przedsi biorstwem zatrudniaj cym ponad 100
pracownikow.

W firmie wyst puj nast puj cedziay:

e Przetworstwo tworzyw sztucznych
* Obrobka metali
e Narz dziownia



PLASTWIL W LICZBACH

e 3000 m2 powierzchni produkcyjnej,

w tym 700 m2 powierzchni magazynowej

(planowana jest rozbudowa magazynu),
. ponad 100 pracownikéw,

e prawie 1200 ton przerabianego tworzywa

rocznie,
*  46% udzia u eksportu w sprzeda y ogo em,

* 23 nowoczesne wtryskarki o sile zamykania
od 120 do 1000 ton,

e 11 nowoczesnych urz dze na wyposa eniu

narz dziowni.



OFERTA

PROJEKT FORMA WTRYSK TRANSPORT



AKTUALNIE PRODUKUJEMY DLA BRAN :

transport kolejowy
AGD
elektrotechnika

budownictwo



I
POZYCJA RYNKOWA PLASTWIL

przemys kolejowy - krajowy lider w produkcji elementoéw do systemdw mocowania szyn,
bran a AGD — dostawca elementéw z tworzyw sztucznych dla wiatowego koncernu AGD,

inne bran e —umacniamy swoj pozycj jako profesjonalny dostawca B2B dla produktéw OEM,
w tym bran y motoryzacyjnej.

NASZE MOCNE STRONY

 kompleksowa obs uga klienta: od doradztwa, projektu po transport,
¢ wasnanarz dziownia, dzi ki ktérej oferujemy wykonanie, serwisowanie i modernizacj form,
e dzia projektowaniai do wiadczeni pracownicy R&D,

e prawie 30-letnie do wiadczenie w przetworstwie tworzyw sztucznych, obrébce mechanicznej
metali i produkcji form wtryskowych,

e wspo praca z dostawcami tworzyw sztucznych w zakresie wdra ania nowych surowcow,
* dobrze wyposa ony park maszynowy,
 wdro one systemy jako ciowe .



STRATEGIA BIZNESOWA

Kierunki rozwoju firmy Plastwil :

. poszerzanie asortymentu produktow dla bran y kolejowej oraz bran y AGD,
. bycie profesjonalnym dostawc B2B dla wymagaj cych klientéw w innych bran ach.

Poszukujemy wymagaj cych klientow, ktbrym mo emy zaoferowa produkty wysokiej jako ci

| ktérzy s w stanie zapewni nam d ugoterminowe kontrakty.



Aby sprosta oczekiwaniom klientow i umocni swoj pozyc] rynkow ,
podejmujemy nast puj ce dzia ania:

* rozwoj parku maszynowego, aparatury do bada , oprogramowania,
 sta e udoskonalanie procesu produkcii,

 uzyskiwanie patentow, wzoroéw u ytkowych,

* rozw0j wspo pracy z jednostkami naukowymi i producentami surowcow,
e wdra anie kolejnych systeméw jako ciowych ,

* ci g e doskonalenie zarz dzania procesami, szkolenia pracownikow ,

e wdra anie nowych technologii produkcyjnych ,

* rozwoj dzia u i zasobow R&D.



Struktura sprzeda vy

dane za 2010 rok




Wzrost udzia u eksportu w sprzeda y 0ogo em
w latach 2008 — 2010
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KOMPLEKSOWA OBS UGA KLIENTA

Kompleksowa obs uga klienta naszej firmy oznacza
w zale no ci od potrzeb:

doradztwo

projekt elementu
projekt formy
wykonanie formy
wykonanie produktu
transport



PROJEKT

KOMPLEKSOWA OBS UGA KLIENTA NASZEJ
FIRMY OZNACZA POMOC W PROJEKTOWANIU
ZAROWNO WYROBU, JAK | NARZ DZI
POTRZEBNYCH DO JEGO WYKONANIA.

Do projektowania stosujemy sprawdzone w bran y
tworzyw oprogramowanie Solid Edge. Bior c¢ pod
uwag specyfik produkcji metod witrysku,
projektujemy wyrob od pomys u, szkicu czy
rzeczywistego modelu, do pe nej trojwymiarowe;
dokumentaciji.

Oferujemy tak e mo liwo wykonania modelu
rzeczywistego w celu sprawdzenia go przez
kontrahenta.



NARZ DZIOWNIA

Dzia narz dziowni jest odpowiedzialny za:
serwisowanie form b d cych w u ytkowaniu

wykonywanie nowych form na potrzeby w asne
i naszych klientow

Prowadzimy szereg us ug w zakresie frezowania
CNC, toczenia CNC, dr enia CNC, szlifowania,
regeneracji narz dzi skrawaj cych oraz obrobki
cieplne;.

Wk adka matrycowa do formy z suwakami
wykonana przez PLASTWIL



Posiadamy nowoczesne frezarki numeryczne,
tokarki, wyposa one w pomiar narz dzia i detalu,
dr ark wg bn ,szlifierk do p aszczyzn,
szlifierki do regeneracji narz dzi skrawaj cych.

Narz dzia skrawaj ce, ktore stosujemy, s
najwy szej jako ci (Sandvik Coromant, Benz,
Iscar, Pramet, Mitsubishi). Tylko sprawdzonym
dostawcom us ug powierzamy fakturowanie
fotochemiczne.

Frezarka numeryczna CME FS-O
| frezarka numeryczna JAFO



OPROGRAMOWANIE MASZYN

Do wykonania form i pozosta ych elementow na
zlecenie naszych klientow u ywamy oprogramowania
komputerowego SprutCAM i NX CAM Express,
generuj cych programy dla frezarek CNC, tokarek
CNCidr arkiwg bnej CNC

Tokarka CNC AVIAturn 45M



Elektrodr enie wg bne G owica z narz dziami skrawaj cymi tokarki
HAAS SL-20 LTHE



NARZ DZIOWNIA - wyposa enie

Nazwa i typ urz dzenia Rok produkcji Sterowanie Przestrze robocza

1 - Elektrodr arkawg bna ACCUTEX HD100 2007 Heidenhein TNC 426 X=90 0, Y=650, Z=700
2 - Frezarka numeryczna CME FS -0 2007 Heidenhein TNC 530i X=1250, Y=850, Z=850
3 - Frezarka numeryczna JAFO FXR40J2 2007 Heidenhein TNC 320 X=950, Y=450, Z=500

4 - Frezarka numeryczna JAFO 40NWD 1995 Heidenhein TNC 31 O X=1050, Y=400, Z=500
5 - Frezarka numeryczna FYN50ND 1997 Heidenhein TNC 407 X= 500, Y=800, Z=500

6 - Tokarka CNC MAS Masturn 550 CNC 2009 Heidenhein Manu al Plus X@=315, Z=800

7- Tokarka uniwersalna EUROPAL-1000 1994 X@=200 ,Z=1000

8- Tokarka CNC AVIAturn 45M 2010 Fanuc X@=450,Z =700

9 - Szlifierka ASP-631F 2000 X=250, Y=200, Z=350
10 -Szlifierka Elbo 24 NCKX 1995 X=700, Y=350, Z=500

11 -Szlifierka NUA-25HCDb 1995 X=500, Y=250, Z=400



Elektrodr arkawg bna Accutex HD 100

Frezarka numeryczna CME FS-0

Tokarka CNC Has 550 Szlifierka Elbo24 NCKX



WSPO PRACA Z ZAUFANYMI
DOSTAWCAMI

NASI KONSTRUKTORZY PROJEKTUJ

| NADZORUJ WYKONYWANIE FORM
WTRYSKOWYCH | POZOSTA YCH
ELEMENTOW, POSUGUJ CSI PROGRAMEM
SOLID EDGE.

Do produkcji form i innych elementéw stosujemy
sprawdzone, wysokiej jako ci komponenty
uznanych dostawcow, takich jak: FCPK, Hasco,
DME. Wsp0 pracujemy z dostawcami w zakresie
dostarczania elementéw znormalizowanych, co :
. Elementy formy wtryskowej wykonane przez
skraca czas produkciji. PLASTWIL



Stempel formuj cy wykonany przez Stempel formuj cy wykonany przez
PLASTWIL PLASTWIL



DZIA WTRYSKU
MO LIWO Cl TECHNOLOGICZNE

Posiadamy NOWOCZESNE WTRY SKARKI
0 si ach zamykania od 120 do 1000 ton.

Nowoczesny park maszynowy oraz praca na
optymalnych parametrach pozwalaj nam
produkowa elementy najwy szej jako ci
oferowane po atrakcyjnych cenach.

Witryskarki wyposa one s w nowoczesne uk ady
steruj ce, sterowanie rdzeniami, w uk ady

limakowe bimetaliczne, termostaty do stabilizacji
temperatury formy, roboty 4-osiowe, regulatory
grzanych kana ow, peryferia, podajniki, suszarki
firmy Piovan i Montan.



HALA PRODUKCYJNA SANDRETTO 380T



PARK MASZYNOWY

DZIA PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

Nazwa i typ maszyny Rok produkcji Si a zamykania Gramatura wtrysku
1- SANDRETTO 1000T 1995 1000 ton 5600 g
2 — SANDRETTO 820T 1995 820 ton 4200 g
3- SANDRETTO 820T 1995 820ton 4200 g
4 - SANDRETTO 820T 1995 820 ton 4200 g
5- PONAR YWIEC HR 8000 2009 800 ton 3000 g
6- PONAR YWIEC FORMPLAST 630 1995 630 ton 1600 g
7- SANDRETTO 610T 1997 610 ton 2400 g
8- SANDRETTO 610T 1997 610 ton 2400 g
9- SANDRETTO 610T 1997 610 ton 2400 g
10- SANDRETTO 550T 1995 550 ton 2400 g
11 - SANDRETTO 550T 1995 550 ton 2400 g

12 - SANDRETTO 550T 1995 550 ton 2400 ¢



PARK MASZYNOWY

DZIA PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

Nazwa i typ maszyny Rok produkcji Sia zamykania Gramatura wtrysku
13 — BATTENFELD HM 500 2800 U9000 1999 500 ton 1200 g
14- ARBURG ALLROUNDER 820S-4000-3200 2003 400 ton 1860 g
15 - SANDRETTO 380T 1998 380 ton 1200 g
16- PONAR YWIECUT340T 1997 350 ton 1469 g
17- PONAR YWIECUT340T 1996 340 ton 1469 g
18- ARBURG ALLROUNDER 520M 2000-675 1996 200 ton 446 ¢
19- ARBURG ALLROUNDER 470C 2000-675 2003 200 ton 446 g
20- PONAR YWIEC FORMOPLAST 165 1994 165 ton 3859
21- ARBURG ALLROUNDER 470C 1500-675 2000 150 ton 446 g
22- ARBURG ALLROUNDER 420C 1300-675 2000 130 ton 390 g
23- PONAR YWIEC HR 1200 2009 120 ton 2509

24- Prasa PHM 250 2010 250 ton



ARBURG ALLROUNDER 420C 1300-675 ARBURG ALLROUNDER 470C 1500-675

ARBURG ALLROUNDER 470C 2000-675 Ponar ywiec UT 340 T



ARBURG ALLROUNDER 520M-2000-675 ARBURG ALLROUNDER 820S-4000-3200

HR 1200 HR 8000



PRZETWARZANE TWORZYWA

Wytwarzamy elementy z tworzyw sztucznych
metod wtrysku. Przetwarzamy mi dzy innymi
tworzywa takie jak:

PA 6 + GF 15% do GF 30%
PUR

POM

PE

PP

PBT

ABS

PS

inne



I
NOWE SUROWCE

Doradzamy naszym klientom w zakresie doboru
odpowiednich surowcow do produkcji zleconych
przez nich detali a tak e wspo pracujemy z
producentami tworzyw sztucznych w wdro eniu
nowych innowacyjnych projektow jak np. nowe lub
polepszone tworzywa sztuczne stosowane w
nawierzchniach kolejowych.



Roczne Zu ycie Surowcow

llo wtonach




US UGI

ZAJMUJEMY SI ROWNIE OBROBK
MECHANICZN METALI. WYKONUJEMY

US UGI W ZAKRESIE TOCZENIA,
FREZOWANIA, SZLIFOWANIA POWIERZCHNI,
DR ENIAORAZ REGENERACJI NARZ DZI
SKRAWAJ CYCH.

Dla firm produkuj cych podk ady strunobetonowe
na potrzeby PKP i tramwajowe wykonujemy
obrobk odlewow eliwnych kotwy SB oraz
zbrojenie p yt przejazdowych.

Szpilki naci gowe



Suwaki - elementy formy wtryskowej wykonanej przez PLASTWIL



KONTROLA JAKO CI

Kontrola Jako ci w firmie PLASTWIL prowadzona jest w sposob

trzystopniowy:

1 — Kontrola wej ciowa materia u
2 — Kontrola w trakcie procesu produkcji

3 — Kontrola ko cowa

Aby zapewni naszym klientom odpowiednie standardy
jako ciowe, nasza wykwalifikowana kadra Dzia u Kontroli Jako ci

pracuje w systemie 3-zmianowym.



I
TRANSPORT

Posiadamy w asne samochody dostawcze o adowno ci
5, 7124 tony.

Ponadto wspo pracujemy z renomowanymi przewo nikami.
W asna flota transportowa oraz wsparcie ze strony

sprawdzonych i zaufanych przewo nikow pozwala nam
zagwarantowa rzetelne i terminowe us ugi transportowe.



JAKO

WYSOKA JAKO  OFEROWANYCH ELEMENTOW
JEST DLA NAS SPRAW NADRZ DN .

W 2002 roku wdro yli my System Zarz dzania Jako ci
i uzyskali my Certyfikat ISO 9001:2000 . ktory w 2009 r. zosta
zaktualizowany do normy ISO 9001:20009.

W 2007 roku wdro ono System Zak adowej Kontroli Produkcji —
system oceny zgodno ci— 2+ na zgodno z aprobatami
technicznymi Centrum Naukowo-Technicznego Kolejnictwa.

W 2005 r. firma PLASTWIL przesz a pozytywnie audit dopuszczaj cy
do produkgcji, przeprowadzony przez koncern Volkswagen.

W 2010 r. firma PLASTWIL przesz a pozytywnie audit dopuszczaj cy
do produkcji, przeprowadzony przez koncern motoryzacyjny
FAURECIA.




I
TROSKA O RODOWISKO

FIRMA PLASTWILDBA O RODOWISKO,
DLATEGO D Y DO MINIMALIZACJI
ODDZIA YWANIA NA OTOCZENIE.

Troska o rodowisko to dla nas priorytetowe
zagadnienie. Zak ad znajduje si w pradolinie
Noteci, a rzadkie gatunki ro lin i zwierz t
wyst puj w bezpo rednim s siedztwie firmy.

Wprowadzamy szereg inwestycji
w technologie przyjazne rodowisku.

W 2009 roku wdro yli my System
Zarz dzania rodowiskowego zgodny z
mi dzynarodow norm [SO 14001:2004.



WSPO PRACA Z JEDNOSTKAMI
NAUKOWO - BADAWCZYMI

Firma PLASTWIL wspo pracuje z jednostkami naukowo-
badawczymi takimi jak:

Instytut Kolejnictwa w Warszawie
Politechnika Krakowska
Politechnika Pozna ska

Instytut Obrobki Plastycznej w Poznaniu



I
PATENTY

Od pocz tku istnienia firmy produkujemy elementy
dla tak odpowiedzialnej bran vy, jak jest transport kolejowy.

O innowacyjno ci firmy wiadczy fakt, e PLASTWIL
jest w a cicielem patentéw na wynalazek oraz praw
ochronnych na wzory u ytkowe.

Od 1997 roku jeste my wsp6é w a cicielami patentu na wynalazek
~Amortyzuj ca przek adka, zw aszcza podszynowa”
(nr patentu 316320).

W 2009 roku opatentowali my dwa wzory przek adek amortyzuj cych:

.Przek adka amortyzuj ca” - zg oszenie nr P 387816
.Przek adka amortyzuj ca” - zg oszenie nr P 386821

Firma pracuje nad nowymi rozwi zaniami, dotycz cymi elementéw
z tworzyw do przytwierdze szyn, jak rébwnie innych elementéw
technicznych.



CECHY NASZEJ RODZINNEJ MENTALNO CI, TAKIE JAK OTWARTO
| ELASTYCZNO , ODGRYWAJ ISTOTN ROL PRZY PODEJMOWANIU
DECYZJI BIZNESOWYCH.

Nasza gotowo do inwestowania w nowe technologie, rzetelna praca
i ukierunkowanie na ekologi zosta y docenione przez naszych kontrahentow.

Serdeczno , praktyczne rozwi zywanie problemoéw, terminowe dostarczanie
produktow, s uchanie i realizacja potrzeb naszych klientow s nasz drog do
wspolnego sukcesu.

Jeste my dumni z naszego wykwalifikowanego zespo u pracownikow
| nowoczesnego parku maszynowego.

Zapraszamy do zapoznania si z nasz ofert .



PLASTWIL Sp. z 0.0. sp. k.
ul. Wierzbowa 2, 64-850 Uj cie

tel. +48 672 840 740, +48 602 588 443
fax +48 672 840 378

e-mail: plastwil@plastwil.pl
www.plastwil.pl

Zakupy i Logistyka : Handel i Marketing:
Katarzyna Bienias Agnieszka Kapusta
+48 67 283 05 01 + 48 67 284 07 40 wew.23



